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Verfahren und Vorrichtung zum Brechen aeritzter Glastafeln 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren rait den Merkmalen des ein- 
leitenden Teils von Anspruch 1. 

5 

Die Erfindung' betrifft weiters eine Vorrichtung, rait der Glastafeln, 
nachdem sie geritzt worden sind, gebrochen werden k6nnen. 

Vorrichtungen zum Brechen von Glastaf eln sind aus der US- 5 857 603 
10 A (= EP 0 564 758 A) und aus der US- 5 165 585 A (= EP 0 457 751 A) 
bekamvt . 

Problematisch bei den be kannt en . Vorrichtungen zum Brechen von Gla- 
staf eln (Brechtische) ist es, dass das Brechen von dicken Glasta- 

15 feln, also Glastafeln mit einer Starke von beispielsweise mehr als 
8 mm - ganz gleich ob es sich um Flachglas oder Verbundglas mit 
wenigstens einer dickeren Glastaf el handelt - problematisch ist. 
Insbesondere problematisch ist es, wenn mit den bekannten Vorrich- 
tungen von solchen Glastafeln oder Verbundglassctieiben schmale 

20 Streifen abzutrennen sind, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die bekannten Brechverfah- 
ren so weiterzuentwickeln, dass auch dicke Glastafeln problemlos 
gebrochen werden konnen. 

25 

Gelost wird diese Aufgabe erf indungsgemau mit einem Verfahren, das 
die Merkmale von Anspruch 1 aufweist. 

Insoweit die Vorrichtung betroffen ist, wird die der Erfindung 
30 zugrunde liegende Aufgabe mit den Merkmalen des Vorrichtungshaupt- 
anspruches gelost. 

Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen des erf indungsgemafien 
Verfahrens einerseits und der erfindungsgemaiien Vorrichtung ander- 
35 seits sind Gegenstand der abhangigen UnteransprUche . 

Da bei dem erf indungsgemaiien Verfahren eine Glastaf el im Bereich 
ihrer Ritzlinie durch Niederhalten beiderseits der Ritzlinie und 
durch AusUben von Druck auf die der Ritzlinie gegenuberliegende 
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Seite Uber die gesamte Lange dieser Ritzlinie im Sinne eines Wdlbens 
der Glasscheibe mit auf der "konvexen" Seite angeordneter Ritzlinie 
vorgespannt wird und auf die "konvexe" Seite, also die Seite der 
Glastafel, auf der die Ritzlinie liegt, im Bereich eines Endes 
5 dieser Ritzlinie, also im Bereich eines Randes der Glastafel auf 
diese auf beiden Seiten der Ritzlinie, vorzugsweise punktfGrmig 
zusatzlich Druck ausgeubt wird, gelingt es, auch dicke Glasscheiben 
und/oder schmale Streifen von Glasscheiben probleinlos abzutrennen. 

10 Dies gelingt auch, wenn die Glasscheiben durch Anlegen von Unter- 
druck mit Hilfe von SaugkBpfen beidseits der Ritzlinie niedergehal- 
ten werden und wenn Druck auf die Glasscheibe auf der der Ritzlinie 
gegenUberliegenden Seite von einer Brechleiste ausgeubt wird. 

Vorteilhaft fur eine bevorzugte AusfUhrungsf ona des erfindungs- 
gemafien Verfahrens ist das Vorspannen der Glasscheibe im Sinne eines 
WSlbens (auch wenn dadurch die Glastafel praktisch nicht "gewSlbt" 
wird) und das zusatzliche AusUben von Druck auf die Glasscheibe 
(lediglich) im Bereich eines Endes der Ritzlinie und beidseits der 
Ritzlinie, entlang welcher die Glasscheibe zu dffnen ist. So wird 
der Bruch entlang der Ritzlinie ausgelSst. 

Der zusatzliche Druck kann ausgeubt werden, nachdem die Glastafel 
tiber die gesamte Lange der Ritzlinie im Sinne eines WSlbens vor- 
25 gespannt worden ist. Der Druck zum Ausl6sen des Bruches kann auch 
schon wahrend des Vorspannens, insbesondere im letzten Abschnitt des 
Vorspannens ausgeubt werden. 

Insoweit die Vorrichtung betroffen ist, ergibt sich eine einfache 
30 Konstruktion, da normale Glasschneidetische mit Saugern zum Nie- 
derhalten der Glasscheibe, welche Sauger in der Regel in eine Aufla- 
geflache eines Glasschneidetisches eingelassen sind, und mit einer 
zwischen den Saugern angeordneten, hebbaren Brechleiste nur noch mit 
einem Werkzeug zum AusUben von Druck in einem Randbereich der Gla- 
35 stafel/des Verbundglases ausgestattet werden brauchen. 

Dieses Werkzeug zum AusUben von Druck an einem Ende der Ritzlinie 
und beidseits derselben, also beidseits des Endes der Ritzlinie im 
Bereich des Randes einer Glastaf el/Verbundglasscheibe, ist bei- 
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spielsweise ein gabelfOrmig ausgebildetes Werkzeug mit zwei auf die 
Glasscheibe zum Austiben von Druck anlegbaren Fingern. 

Die freien mit der Glasscheibe in Eingriff komraenden Bnden des 
5 Werkzeuges, insbesondere der Finger, kfcnnen mit elastischen, bei- 
spielsweise teilzylinderf ttrmigen, KSrpern bestUckt sein. 

Vorteilhaft ist auch, wenn das im wesent lichen gabelf c-rmige Werkzeug 
zum Ausilben von Druck verschwenkbar gelagert ist, wobei vorgesehen 
10 sein kann, dass es durch Federkraft in einer Null-Lage gehalten 
wird. 

Weitere Einzelheiten und Merkmale des erf indungsgemaBen Verfahrens 
und der Vorrichtung der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden 
15 Beschreibung anhand der Zeichnungen. 

Es zeigt: 

Fig. 1 in Seitenansicht schematisch einen Glasschneidetisch (teil- 
20 weise) ; und 

Fig. 2 eine Draufsicht zu Fig. 1. 

Wie in Fig. 1 gezeigt, besteht ein Glasschneidetisch 1 aus einem 
25 nicht naher bezeichneten Gestell mit zwei Tischplatten 2, zwischen 
denen ein Spalt 3 vorgesehen ist. Im Spalt 3 ist eine Brechleiste 4 
durch einen nicht naher gezeigten Antrieb hOhenverstellbar angeord- 
net, urn auf eine auf dem Glasschneidetisch 1 liegende Glastafel 10 
(oder Verbundglas) , in der eine Ritzlinie 11 vorgesehen ist (die 
30 Ritzlinie 11 liegt an der Oberseite der Glastafel 10) von unten her 
Druck auszutiben. 

Im'Bereich der Render der Tischplatten 2, die dem Spalt 3 benachbart 
sind, sind zwei Reihen von Saugern 5 vorgesehen, urn eine Glastafel 
35 10 beidseits der Ritzlinie 11 von unten her durch Anlegen von Unter- 
druck festzuhalten, wenn die Brechleiste 4 gehoben wird. 

Oberhalb der Tischplatte 2 ist im Bereich des einen Endes des Spal- 
tes 3 ein Werkzeug 20 zum Austiben von Druck auf die Oberseite der 



WO 2005/044744 PCT/AT2003/000331 

- 4 ~ 

Glastafel 10 beidseits der Ritzlinie 11 vorgesehen. Dieses Werkzeug 
20 ist im Bereich eines Randes 12 der Glastafel 10, also im Bereich 
eines Endes der Ritzlinie 11 in der Glastafel 10 angeordnet. 

5 Gegebenenfalls kann das Werkzeug 20 verstellbar sein, urn es jeweils 
gegentiber dem Rand 12 einer Glastafel 10 ausrichten zu k5nnen. Hiezu 
kann das Werkzeug 20 an einer nicht gezeigten Schneidebrucke, die 
ttblicherweise Bestandteil von Glasschneidetischen ist, verfahrbar 
sein. Bevorzugt ist es, wenn das Werkzeug 20 an dem Schlitten be- 
10 festigt ist, der auch den Schneidekopf fur das Ritzen von Glasta- 
feln/Verbundglas tragt. 

Die Brechleiste 4 ist ttber ihre gesamte Lange gleichmafiig anhebbar, 
so dass sie ttber die gesamte Lange der Ritzlinie 11 von unten her 
15 auf die Glastafel 10* gleichmaJiig Druck austtbt. 

Beim Brechen einer Glasscheibe 10 entlang der vorher von ihr er- 
zeugten Ritzlinie 11 wird erf indungsgemaB beispielsweise wie nach- 
stehend beschrieben gearbeitet: 

20 

Zunachst wird eine Glastafel 10 auf dem Schneidetisch 1 so ausge- 
richtet, dass ihre - gegebenenfalls noch zu erzeugende - Ritzlinie 
11 genau tiber der Brechleiste 4 zu liegen kommt. Dann werden die 
Saugk&pfe 5, die unterhalb der Glastafel 10 angeordnet sind, mit 
25 Unterdruck beauf schlagt, so dass die Glastafel 10 im Bereich der 
beiden Reihen aus Saugern 5, also beidseits des Spaltes 3 gehalten 
wird. Nun wird die Hebeleiste 4 ttber ihre gesamte Lange gleichmaJJig 
angehoben, so dass die Glastafel 10 im Sinne eines W61bens vor- 
gespannt wird. Das Vorspannen erfolgt derart, dass die Ritzlinie 11 
30 auf der "konvexen" Seite der Glastafel 10, im gezeigten Ausftthrungs- 
beispiel der Oberseite der Glastafel 10, liegt. Sobald die Vor- 
spannung den gewtinschten Wert erreicht hat (das AusmaG des Vor- 
spannens wird durch die Haltekraft der Sauger 5 bestimmt) , wird das 
Druckwerkzeug 20 in Richtung des Doppelpf eiles 30 durch einen Line- 
35 armotor 23 abgesenkt und seine Finger 21 gelangen mit ihren mit 
elastischen KOrpern 25 bestttckten Enden in Anlage auf die Seite der 
Glastafel 10, in der die Ritzlinie 11 vorliegt. Die elastischen 
Kc-rper 25 haben beispielsweise wenigstens in ihrem nach unten wei- 
senden Bereich in dem Bereich sie mit der Glastafel 10 in Anlage 
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kommen, eine zylinderf ttrmige Auflenkontur . Durch den von den Fingern 
21 des Druckwerkzeuges 20 auf die Oberseite der Glastafel 10 im 
Bereich des Endes der ihr erzeugten Ritzlinie 11, insbesondere im 
wesentlichen punktfttrmig, auf beiden Seiten der Ritzlinie 11 ausge- 
5 ubten Druck wird der Bruch, der wie zuvor beschrieben, vorgespannten 
Glastafel 10 ausgelc-st und die Glastafel 10 bricht sauber entlang 
der Ritzlinie 11. 

In Fig. 1 ist gezeigt, dass das Druckwerkzeug 20 mit dem Kolben des 
10 Linearmotors 23 uber ein Gelenk 24 verbunden ist. So ist sicher- 
gestellt, dass von beiden Fingern 21 uber ihre elastischen Kc-rper 25 
zu beiden Seiten der Ritzlinie 11 gleichma\I5ig Druck auf die Glasta- 
fel 10 ausgeubt wird. Dabei kann auch vorgesehen sein, dass dem 
Gelenk 24 eine Feder 2 6 zugeordnet ist, die daftir sorgt, dass der 
15 Steg 22 des Druckwerkzeuges 20 bei einem nicht auf eine Glastafel 10 
aufgesetzten Werkzeug 20 im wesentlichen horizontal ausgerichtet 
ist. 

Die Finger 21 konnen am Steg 22 des Werkzeuges 20 verstellbar an- 
20 geordnet sein, so dass sie entsprechend den jeweils gegebenen Ver- 
haltnissen angepasst und justiert werden k6nnen. 

Die erf indungsgemafie Vorrichtung und das erf indungsgemaBe Verfahren 
ist fur das Teilen ("Schneiden") von Flachglas und von Verbundglas 
25 anwendbar . 

Zusammenfassend kann ein Ausf tihrungsbei spiel der Erfindung wie folgt 
beschrieben werden: 

30 Zum Brechen von Glastafeln 10 , insbesondere dicker Glastafeln, sind 
in einem Glasschneidetisch 1 beidseits eines Spaltes 3 zwischen den 
Tischplatten 2 zwei Reihen von Saugern 5 vorgesehen. Iiu Spalt 3 ist 
hebbar eine Brechleiste 4 vorgesehen. Oberhalb des Spaltes 3 ist an 
einem Ende desselben ein Druckwerkzeug 20 mit zwei Fingern 21 vor- 

35 gesehen. Durch Beauf schlagen der Sauger 5 mit Unterdruck wird eine 
Glasscheibe 2 beidseits des Spaltes 3 festgehalten und mit Hilfe der 
Hebeleiste 4, die uber die gesamte Lange der Glastafel 10 im Bereich 
der Ritzlinie 11 gleichmafiig angehoben wird, im Sinne eines Wttlbens 
mit auf der "konvexen" Seite der WOlbung angeordneter Ritzlinie 11 
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vorgespannt. Durch das Druckwerkzeug 20 wird lediglich im Bereich 
eines Endes der Ritzlinie 11 von oben her auf die so vorgespannte 
Glastafel 10 in ihrem Randbereich 12 beidseits der Ritzlinie 11 
Druck ausgetibt und so der Bruch der vorgespannten Glastafel 10 
entlang der Ritzlinie 11 ausgelttst. 
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Patentansprttche : 

1. Verfahren zum Teilen einer Glastafel (10) entlang einer in ihr 
erzeugten Ritzlinie (11), dadurch gekennzeichnet, dass die 
5 Glastafel (10) im Sinne eines Wolbens mit auf der konvexen 

Seite der Wblbung der Glastafel (10) liegenden Ritzlinie (11) 
vorgespannt wird, und dass beidseits der Ritzlinie (11) le- 
diglich im Bereich eines Endes derselben auf die Seite der 
Glastafel (10)/ in der die Ritzlinie (11) vorgesehen ist, 
10 Druck ausgettbt wird, um das Brechen der Glastafel (10) ^entlang 

der Ritzlinie (11) auszulosen. 



2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Vorspannen der Glastafel (10) dadurch erfolgt, dass die Glas- 

15 tafel (10) beidseits der Ritzlinie (11) durch mit Unterdruck 

beauf schlagte Sauger (5) niedergehalten und von der der 
Ritztlinie (11) gegenUberliegenden Seite der Glastafel (10) 
Ober eine Brechleiste (4) Druck auf die Glastafel (10) ausge- 
Obt wird, wobei die Richtung des von der Brechleiste (4) aus- 

20 getibten Drucks der VJirkrichtung der Sauger (5) entgegengesetzt 

ist. 



3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
auf die vorgespannte Glastafel (10) im Bereich eines Randes 

25 (12) derselben mit Hilfe eines Druckwerkzeuges mit zwei Druck- 

fingern (21) Druck ausgetlbt wird, um den Bruch auszulosen. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
durch die Brechseite (4) Ober die ganze Lange der Ritzlinie 

30 (11) gleichmafciger Druck auf die Glastafel (10) ausgettbt wird. 

5. Vorrichtung zum DurchfUhren des Verfahrens nach einem der 
Ansprtiche 1 bis 4, mit einer Auflage (2) fttr eine zu teilende 
Glastafel (10), in der eine Ritzlinie (11) vorgesehen ist, rait 

35 im Bereich eines Spaltes (3) zwischen den Auflagen (11) vor- 

gesehenen Niederhaltevorrichtungen (5) und mit einer im Spalt 
(3) vorgesehenen Brechleiste (4), dadurch gekennzeichnet, dass 
ein Druckwerkzeug (20) vorgesehen ist, das im Bereich eines 
Endes der Ritzlinie (11) der Glastafel (10) Druck auf die 
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Seite der Glastafel (10) austibt, in der die Ritzlinie (11) 
vorgesehen ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
5 Druckwerkzeug (20) im wesentlichen gabelfdrmig mit zwei auf 

die Glastafel (10) gerichteten Fingern (21) ausgeftihrt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Finger (21) an ihren freien Enden mit KSrpern (25) aus elasti- 

10 schem Werkstoff ausgestattet sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Druckwerkzeug (20) in einer Richtung normal 
(Pfeil 30) zur Auf lagef lache (2) die Glastafel (10) mit Hilfe 

15 eines Linearmotors (23) verstellbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Druckwerkzeug (20) an dem Kolben des Linearmotors (23) ver- 
schwenkbar (24) angeordnet ist. 

20 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Feder (26) vorgesehen ist, welche das Druckwerkzeug (20) in 
seiner Null-Stellung halt. 

25 11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Finger (21) des Druckwerkzeuges (20) an 
einem Steg (22) justierbar befestigt sind. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 11, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, dass die Vorrichtungen zum Niederhalten einer Gla- 

stafel an die Auf lagef lache (2) beidseits des Spaltes (3) 
zwischen den Auflagen (2) vorgesehene Sauger (5) sind. 



13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 12, dadurch gekenn- 
35 zeichnet, dass das Druckwerkzeug (20) in Richtung der Ritzli- 

nie (11) und des Spaltes (3) zwischen den Auflagen (2) ver- 
stellbar ist. 
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Abblldung 2 



1,2,4,5, 
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3,6,7,11 
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1,5,6 
3,6,7,11 



1,2,4 
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We&ere VeroffenUlchungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 
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Slehe Anhang Patentfamflle 



° Be sonde re Kategorien von angegebenen VerOffentltehungen : 

"A* VeroffenUlchuna die den allgemelnen Stand derTechnlk deflntert, 
aber nlcht ate besonders bedeutsam anzusehen 1st 

"E* alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dam Internationale n 
An ma Ida datum var&ffentllcht words n 1st 

■L° Veroffentllchung, die geeignet 1st, elnen Priortlatsanspruch zwelfeihatt er- 
schelnen zu lassen, Oder durch die das VerotfentDchungsdatum elner 
andaren 1m Recherchenbertcht genannten VeroflerrtUchung belegt werdan 
soli Oder die aus elnem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wle 
ausgefOhrt) 

a O* Veroffentllchung, die slch auf elne mOndQche Offenbarung, 

elne Benutzung, elne Ausstellung Oder andere MaBnahmen bezleht 

•P" Veroffentllchung, die vor dem Intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
dam beanspruchten Prlorflfltsdatum verBffentBcht worden 1st 



T Spatere Veroffentllchung, die nach dem Intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prtoritatsdatum verOffentllcht worden 1st und mlt der 
Anmeldung nlcht kolDdlert, sondem nur zum Verstandnls des der 
Erfindung zugrundelleganden Prtnzlps oder der thr zugrundeliegenden 
Theorle angegeben isf 

■X* Veroffentllchuna von besonderer Bedeutung; die beartspruchte Erfindung 
kann alia In aufgrund dleser Veroffentllchung nlcht als neu oder auf 
erfinderlscher Tatlgketl beruhend betrachtet warden 

a Y* Verdffentllchung von besonderer Bedeutung; die beartspruchte Erfindung 
kann nlcht als auf erfinderlscher Tatigkelt beruhend betrachtet 
warden, wenn die Veroffentllchung mlt elner oder mehreren anderen 
Verdffentllchungen dleser Kategone In Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fQr elnen Fachmann naheltegend 1st 

*&' Verdffentllchung. die MltgDed derselben Patentf amille 1st 
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